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Specyfikacja  techniczna
   Nr sprawy:D/d/2006/02
  Remont poprzez wyrównanie nawierzchni mieszanką mineralno-bitumiczną

1.   WSTĘP

1.1.  Przedmiot SST

        Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 

        dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem  remontu poprzez 

         wyrównanie  istniejącej nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.2.  Zakres stosowania SST

        SST jest obowiązującym dokumentem przetargowym i kontraktowym  przy  zlecaniu

        i realizacji robót ze środków publicznych na drogach  gminnych
1.3.  Zakres robót objętych SST
        Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 

        wykonaniem wyrównania   mieszanką mineralno- asfaltową  na drogach gminnych
       -jako rodzaju remontu nawierzchni . 

1.4.  Określenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrównawcza - warstwa o zmiennej grubości układana na istniejącej 

          nawierzchni w celu wyrównania jej nierówności 

1.4.2. Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i 

         definicjami podanymi w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” oraz w OST-D.05.03.05

         „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
        Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

        pkt.1.5.

1.6. Ponieważ warstwa wyrównawcza jest rodzajem remontu nawierzchni i będzie górną  

       warstwą  tej nawierzchni należy użyć mieszanki mineralno -asfaltowej na warstwę ścieralną

2.  MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

       Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

       OST-D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.2  oraz w tablicy i niniejszej SST

2.2. Kruszywo

       Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrównawcze, wykonywanych i 

       wbudowywanych na gorąco, należy stosować kruszywa spełniające wymagania określone 

       w OST D-05.03.05.” Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.2. Grubość największych 

       ziarn kruszywa powinna być dobrana do grubości układanej warstwy ( w-wa ścieralna KR2)

2.3. Wypełniacz
       Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrównawcze należy stosować 

      wypełniacz wapienny spełniający wymagania podane w OST D-05.03.05. „ Nawierzchnia

      z betonu asfaltowego” pkt.2

2.4. Lepiszcza

       Lepiszcza powinny spełniać wymagania określone w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z 

       betonu asfaltowego” pkt.2

       Tablica 1 Wymagania wobec materiałów do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego 

	Lp
	                 Rodzaj  materiału
	Kateg.ruchu

	
	                      nr normy
	  KR 1-2

	 1.
	Kruszywo łamane granulowane wg PN-B-11112:1996:

 PN-B-11115;1998 

  a) ze skał magmowych i przeobrażonych

   b) ze skał osadowych

c) z surowca sztucznego(żużle pomiedziowe i 

    stalownicze)
	kl.I,II;gat.1,2
     jw.

     jw. 

    

	 2.
	Kruszywo łamane zwykłe wg PN-B-11112:1996
	kl.I,II gat.1,2

	 3.
	Żwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996
	kl.I,II

	 4.
	Grys i żwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84
	kl.I,II; gat:1,2

	 5.
	Piasek wg PN-B-11113:1996
	 gat.1,2

	 6.
	Wypełniacz mineralny

 a) wg PN-S-96504; 1961

 b) innego pochodzenia

     wg orzeczenia laboratorium drogowego
	podstawowy

   zastępczy

pyły z odpylania

popioły lotne

	 7
	Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965

lub wg PN-EN-12591 : 2002
	D50, D70, D100

    50/70

	 8
	Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD ,

Prace IBDiM 4/93 lub

zalecenia GDDP
	DE80 A,B,C

   DP80

DE 150 A,B,C


2.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa

       Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna spełniać wymagania określone w OST D-05.03.05

       pkt.5 dla kategorii ruchu KR2 warstwa ścieralna . 

2.6. Składowanie materiałów
       Dostawy i składowanie kruszyw, wypełniaczy i lepiszczy powinny być zgodne z 

      wymaganiami określonymi w OST D-05.03.05. „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” 

       pkt.2

3.   SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

       Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-00.00.00.”Wymagania ogólne” pkt3

3.2. Sprzęt do wykonania robót

       Sprzęt do wykonania warstw wyrównawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych 

      został określony w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.3

4.   TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

      Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”
       pkt.4.

4.2. Transport materiałów

        Transport kruszyw, wypełniacza , lepiszcza powinien spełniać wymagania określone w 

        OST - D-05.03.05. „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.4.2.1-4.2.4

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

       Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spełniać wymagania określone w

       OST-D.05.03.05. „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.4.2.5.

        Czas transportu mieszanki od załadunku do wyładunku nie powinien przekroczyć 2 godzin

        z jednoczesnym spełnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

5.   WYKONANIE  ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót

       Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.5

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

       Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych są określone w OST D-05.03.05.

      „ Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.5

5.2.1. Warstwa wyrównawcza  z betonu asfaltowego (mieszanka jak na w-wę ścieralną) 

          Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy ścieralnej

           z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu podano w tab.2

 Tablica 2. Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy ścieralnej

                 z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu.

	tablica 2  ( w.Ścieralna)
	

	Wymiar oczek
	 Kategoria ruchu KR1-2
	

	sit ( mm
	Mieszanka mineralna w mm
	

	Zawartość

asfaltu
	 0/20
	0/16  lub

0/12,8
	0/8 lub
0/6,3

	Przechodzi

przez:

 25,0
	 100
	
	

	 20,0
	88-100
	    100
	

	 16,0
	78-100
	 90-100
	

	 12,8 
	68-93 
	 80-100
	

	  9,6
	59-86 
	 69-100
	     100

	  8,0
	54-83
	 62-93
	   90-100

	  6,3
	48-78
	 56-87
	   78-100

	  4,0
	40-70
	 45-76
	   60-100

	  2,0 
	29-59
	 35-64
	   41-71

	(zawartość

frakcji grysow)
	(41-71)
	(36-65)
	  (29-59)

	   0,85
	20-47
	 26-50
	   27-52

	   0,42
	13-36
	 19-39
	   18-39

	   0,30
	10-31
	 17-33
	   15-34

	   0,18
	  7-23
	 13-25
	   13-25

	   0,15
	  6-20
	 12-22
	   12-22

	   0,075
	  5-10
	  7-11
	    8-12

	Orientacyjna zawartość asfaltu w miesza

nce miner-asfalt

  % m/m
	5,0-6,5
	 5,0-6,5
	 5,5-6,5


5.3. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej

       Zasady produkcji, dozowania składników i ich mieszania są określone w OST D-05.03.05.

       „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.5.

Tablica 3. Wymagania wobec miesz. miner.-asfalt. ,oraz w-wy ścieralnej z betonu asfaltowego

	
	
	kateg ruchu   KR 1-2

	  Lp
	         Właściwości
	w-wa ścieralna

	  1
	Moduł sztywności pełzania  1)  MPa
	 nie wymaga się

	  2
	Stabilność wg Marshala w temp.60 0C

kN
	    ( 5,5 2)

	  3
	Odkształcenie wg Marshala w temp.

600 C
	     2,0 ( 5,0

	  4.
	Wolna przestrzeń w próbkach

Marshala ,% v/v
	     1,5 ( 4,5

	  5.
	Wypełnienie wolnej przestrzeni w

próbkach wg Marshala ,%
	   75,0 ( 90,0

	  6
	Grubość warstwy z mieszanki miner.

-asfalt. o uziarnieniu w cm:

                    0/6,3
	         1,5 (4,0

	
	                    0/8
	         2,0 ( 4,0

	
	                    0/12,8
	         3,5 ( 5,0

	
	                    0/16
	         4,0 ( 5,0

	
	                    0/20 
	         5,0 ( 7,0

	  8.
	 Wskażnik zagęszczenia warstwy ,%
	            ( 98,0

	  9.
	 Wolna przestrzeń w warstwie ,v/v
	         1,5 ( 5,0

	1) oznaczony wg wytycznych IBDiM zeszyt nr 48

2) próbki zagęszczone 2x50 uderzeń


Tablica 4  Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem

                składu zaprojektowanego przy badaniu pojedyńczej próbki metodą ekstrakcji

	Lp.
	Składniki mieszanki mineralno-asfaltowej


	Mieszanki miner-

asfalt.do nawierzch.

o kat.ruchu KR 1-2

	   1
	Ziarna pozostające na sitach o oczkach ( (mm)

31,5; 25,0;  20;  16; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
	          ( 5,0



	   2
	0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
	          ( 3,0

	   3
	Ziarna  przechodzące przez sito o oczkach ( (mm) 0,075
	          ( 2,0

	  4
	Asfalt
	         ( 0,5


5.4. Zarób próbny

       Zasady wykonania i badania podano w OST D-05.03.05 „Nawierzchnia z betonu 

       asfaltowego pkt.5.

5.5. Przygotowanie istniejącej nawierzchni  pod wyrównanie profilu masą mineralno-

       asfaltową

       Przed przystąpieniem  do wykonywania wyrównania  istniejąca  nawierzchnia  powinna 

       zostać oczyszczona z luźnego kruszywa, piasku oraz skropiona   bitumem. 

       Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia  podane są w SST D- 04.03.01 

      „Oczyszczenie  i skropienie warstw konstrukcyjnych”

5.6. Układanie i zagęszczanie warstwy wyrównawczej

       Minimalna grubość warstwy wyrównawczej uzależniona jest od możliwości uzyskania

        wymagananego profilu podłużnego i poprzecznego przy zużyciu minimalnej ilości   

       mieszanki.

       Największy wymiar ziarn kruszywa  powinien być zgodny z OST-D.05.03.05.

       (w-wa ścieralna KR2) i tablicą nr 3

       Przed przystąpieniem do układania warstwy wyrównawczej Wykonawca powinien 

       wyznaczyć niweletę układanej warstwy wzdłuż krawędzi istniejącej nawierzchni  lub jej osi 

      za pomocą stalowej linki, po której przesuwa się się czujnik urządzenia sterującego   

      układarką.

      Warstwę wyrównawczą układa się według zasad określonych w OST D-05.03.05. 

       „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.5

        Zagęszczenie warstwy wyrównawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i 

        wbudowanej na gorąco odbywa się według zasad podanych w OST D-05.03.05 

       „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.5.

        Ze względu na zmienną grubość zagęszczanej warstwy wyrównawczej Wykonawca robót, 

        na podstawie  przeprowadzonych prób, przedstwi Inżynierowi do akceptacji sposób 

        zagęszczenia warstw wyrównawczych z zależności od ich grubości.

5.7.  Utrzymanie wyrównanej nawierzchni

        Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrównanej nawierzchni we właściwym 

        stanie, aż do czasu  odbioru . Wszelkie uszkodzenia powstałe w tym okresie   Wykonawca  

        naprawi na koszt własny. Jak również naprawi na własny koszt uszkodzenia powstałe z jego 

        winy w okresie gwarancyjnym.

6.    KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

       Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-00.00.00. „Wymagania 

       ogólne”pkt.6.

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót

       Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania zgodnie z 

       ustaleniami zawartymi w ST D-05.03.05. „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt.5.2  

       oraz w termine uzgodnionym z Zamawiającym dostarczy receptę na produkowaną  

       mieszankę   mineralno- asfaltową wraz z orzeczeniami o jakości materiałów, używanych do   

       produkcji mieszanki.

6.3. Badania w czasie robót

      Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wykonywania robót podano w 

      OST D-05.03.05  „Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6  oraz w tablicy 5 

Tablica 5. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

                    asfaltowej.

	 Lp.
	    Wyszczególnienie  badań
	          Częstotliwość badań 

Minimalna liczba badań na dziennej

              działce roboczej 

	    1
	Uziarnienie mieszanki mineralnej
	                    2 próbki     

	    2
	Skład mieszanki mineralno-asfaltowej

pobranej w wytwórni
	 1 próbka przy produkcji do 500 Mg

2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg

	    3
	Właściwości asfaltu
	 dla każdej dostawy (cysterny)

	    4
	Właściwości  wypełniacza
	                1 na 100 Mg

	    5 
	Właściwości  kruszywa
	1 na 200 Mg i przy każdej zmianie

	    6
	Temperatura składników mieszanki miner- asfaltowej
	   dozór ciągły

	    7
	Temperatura mieszanki mineralno-

asfaltowej
	 każdy pojazd przy załadunku i w czasie

wbudowywania

	    8
	Wygląd mieszanki mineralno-asfalt.
	                        JW.

	    9
	Właść. próbek mieszanki miner-asfalt pobr. w wytwórni 
	 jeden raz dziennie


6.4. Wymagania dotyczące cech geometrycznych wykonanego wyrównania 

       Częstotliwość oraz zakres pomiarów dotyczących cech geometrycznych wykonanego 

        wyrównania powinny być zgodne z określonymi w tablicy 6

Tablica 6. Częstotliwośc oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy wyrównawczej

                       z betonu asfaltowego    asfaltowego

	   Lp.
	  Badana cecha
	Minimalna częstotliwość badań

i pomiarów

	   1
	 Szerokość warstwy
	 2 razy na odc. drogi o długości  1 km

	   2.
	Równość poprzeczna warstwy
	 nie rzadziej niż  10 razy na 1 km

	   3.
	Równość podłużna warstwy
	 łata co  20 m lub planografem

	  6.
	Grubość warstwy,  zagęszczenie
	  nie rzadziej niż 2 razy na 1 km


    Szerokość warstwy powinna być zgodna z założeniami dokumentacji przetargowej z  

    tolerancją  ( 5 cm.

    Nierówności podłużne i poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-

     04[11] nie powinny być większe niż 12 mm.

     Grubość warstwy powinna być zgodna z dokumentacją przetargową z tolerancją -dla      

      średniej  grubości do 2,5 cm; +5 mm ( w ogólnym rozliczeniu)

7.   OBMIAR  ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
       Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.7

7.2. Jednostka obmiarowa

       Jednostką obmiarową jest Mg wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

8.   ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót

       Ogólne zasady  odbioru robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne „ pkt.8

       Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją przetargową ,SST i wymaganiami 

       Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w tab.4 

       oraz w pkt.6.4 dały wyniki  pozytywne. 

8.2.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

        Robotami ulegającymi zakryciu przy wykonywaniu wyrównania nawierzchni są:

         - roboty pomiarowe, oczyszczenie i skropienie nawierzchni

        Zasady ich odbioru są określone w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.8.2.

9.   PODSTAWA  PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

         Podstawą do płatności  końcowej będzie dokonanie odbioru robót i sporządzenie protokółu 

         odbioru. Za wbudowanie określonej w zamówieniu ilości mieszanki obowiązuje cena  

          ryczałtowa określona w ofercie Wykonawcy.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

       Cena wykonania 1 Mg wyrównania podbudowy mieszanką mineralno-asfaltową obejmuje:

        - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze (oczyszczenie i skropienie)

        - oznakowanie robót

        - dostarczenie materiałów

        - wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

        - transport mieszanki na miejsce wbudowania

        - posmarowanie gorącym bitumem krawędzi urządzeń obcych

        - rozścielenie i zagęszczenie mieszanki zgodnie z założonymi spadkami i profilem

        - przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji 

          technicznej.  

10.   PRZEPISY ZWIĄZANE

        Normy i przepisy związane z wykonaniem wyrównania podbudowy mieszankami mineralno-

        asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorąco są podane w SST D05.03.05  

       „Nawierzchnia  z betonu asfaltowego” pkt.10 

D-04.03.01.  Oczyszczenie i  skropienie warstw  konstrukcyjnych

-------------------------------------------------------------------------------------------
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot  SST

       Przedmiotem niniejszej SST są wymagania szczegółowe dotyczące wykonania i odbioru

       robót związanych  z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

       SST jest obowiązujacym dokumentem przetargowym przy zlecaniu i realizacji robót na drogach 

        finansowanych ze środków budżetowych

1.3. Zakres robót objętych SST

       Ustalenia niniejszej SST dotyczą oczyszczenia i skropienia nawierzchni przed układaniem

       warstw bitumicznych na drogach powiatowych emulsją asfaltowa kationową

1.4. Określenia podstawowe

       Określenia podstawowe podane w niniejszej SST są zgodne z zamieszczonymi w OST D.00.00.00

       „Wymagania ogólne” pkt.1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
       Ogólne wymagania dotyczące Wykonania Robót podano w  OST D-00.00.00.”Wymagania 

       ogólne  pkt. 1.5.

2.0. MATERIAŁY

       Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 

       OST.D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.2

2.1. Rodzaje materiałów do skropienia

       Materiałami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni są

       kationowe emulsje szybkorozpadowe wg BN-71/6771-02 [1] do skropienia warstw z mieszanek 

       mineralno-bitumicznych.

       Dopuszcza się również stosowanie asfaltów upłynnionych pod warunkiem, że spełniają

       one wymagania ujęte w PN-74/C-96173[2]

2.2. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej.

       Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej podano w tablicy 1
         tab.1.
	    Lp.
	   Właściwości

emulsji  szybkorozpadowej
	   Wymagania



	     1
	   Barwa
	brązowa do ciemnobrązowej

	     2.
	  Jednorodność
	         całkowita

	     3
	 Zawartość   asfaltu
	           59-61

	     4
	Pozostałośc na sicie śr.0,63 mm ,% nie więcej
	            0,10

	     5
	Lepkość  wg Englera
	            3-15

	     6
	Kwasowość  PH
	             4-6 

	     7
	Czas rozpadu
	        do 5 min

	     8
	Przyczepność do kruszywa asfaltu wydzielonego

z emulsji ,%
	             85      

   

	    9
	Trwałość , po 4 tygodniach
	          < 0,4

	    10
	Odporność na wstrząsy , h  nie więcej niż
	              2

	    11
	Rozcieńczalność wodą ; dodatek wody nie powodujący

rozpadu, % objętości
	            100


2.3. Składowanie emulsji

       Emulsję można magazynować w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach

       pionowych z nalewaniem od dna. Nie należy nalewać emulsji do opakowań i zbiorników zanieczy-

       szczonych materiałami mineralnymi.

       Czas składowania emulsji nie  powinien przekraczać  3 miesięcy od daty produkcji.

       Temperatura  przechowywania nie powinna być niższa niż 30 C

 3. SPRZĘT

     Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  podano w OST D-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.3

3.1.  Sprzęt do oczyszczenia

       Do oczyszczenia podbudowy należy używać szczotki mechanicznej . zaleca się stosowanie

       urządzeń dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna być wykonana z twardych elementów 

       czyszczących i służyć do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeń przylegających do 

       czyszczonej warstwy . Druga szczotka powinna posiadać miękkie elementu czyszczące i służyć

       do zamiatania.

       Zaleca się używanie szczotek wyposażonych w urządzenia odpylające.

3.2.. Sprzęt do skropienia

       Skropienia podbudowy należy użyć skrapiarki lepiszcza . Skrapiarka powinna być wyposażona

       w urządzania pomiarowo-kontrolne pozwalające na sprawdzenie i regulowanie następujących

       parametrów:

       - temperatury rozkładanego lepiszcza

       - ciśnienia lepiszcza w kolektorze

       - obrotów pompy dozującej lepiszcza

       - prędkości poruszania się skrapiarki

       - wysokości i dlugości kolektora do rozkładania lepiszcza.

      Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien być izolowany termicznie tak, aby było możliwe 

      zachowanie stałej temperatury lepiszcza.

      Przed przystąpieniem do skropienia  należy sprawdzić, czy skrapiarka znajduje się w należytym

      stanie technicznym, to jest:

      - dobry stan czystości ( w szczególności dysze rozprowadzające lepiszcze),

      - sprawne mechanizmy regulujące i pomiarowe( wskaźnik małych prędkości,obrotomierze,

        manometry , termometry, zawory itp.)

      Należy również sprawdzić , przed spryskaniem lub w czasie jego wykonywania, ilości rozkłada-

      nego lepiszcza.

      Skrapiarkę uznaje się za przydatną , jeżeli ocenione przez Inżyniera ilości rozkładanego lepiszcza

      w kierunku poprzecznym i podłużnym różnią się niewięcej niż 10% od założonej ilości.

4.0. TRANSPORT      

      Ogólne wymagania  dotyczące transportu podano w OST.D-00.00.00. „Wymagania ogólne”pkt.4

4.1. Transport emulsji.

       Emulsja może być transportowana w cysternach,autocysternach ,skrapiarkach,beczkach i innych

       opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem emulsji i nie będą powodo-

       wały jej rozpadu.Cysterny,pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu emulsji powinny być

       czyste i nie powinny zawierać resztek lepiszczy.

       Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny być przedzielone przegrodami,dzielącymi

       je na komory o pojemności  nie większej niż 1 m3 , a każda przegroda powinna mieć wykroje

       umożliwiające przepływ emulsji.

4.2. Przy ruchu po drogach publicznych środki transportu powinny spełniać wymagania podane w

       OST D-00.00.00 pkt.4

5.0.  WYKONANIE  ROBÓT

        Ogolne zasady wykonania Robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.5

5.1.  Oczyszczenie powierzchni

        Powierzchnia podłoża przed ułożeniem nawierzchni powinna zostać oczyszczona z luźnego 

        materiału , brudu, błota i kurzu. Należy to wykonać przy użyciu szczotek.mechanicznych

        a w razie potrzeby wody pod ciśnieniem

       W miejscach trudno dostępnych należy używać szczotek ręcznych.

       W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpośrednio przed skropieniem warstwa 

       powinna być oczyszczona z kurzu przy użyciu sprężonego powietrza

        Powierzchnia przed skropieniem powinna być czysta i sucha

5.2. Skropienie powierzchni

         Jeżeli do oczyszczania powierzchni była używana woda, to skropienie lepiszczem może nastąpić 

         dopiero po wyschnięciu warstwy, z wyjątkiem emulsji, przy których nawierzchnia może być

         wilgotna. Skropienie nawierzchni może rozpocząć się po akceptacji Inżyniera jej oczyszczenia.

        Skropienie powinno być wykonane przy użyciu skrapiarek a w miejscach trudno dostępnych 

        ręcznie ( za pomocą węża z dyszą rozpryskową)

        Temperatura  kationowej emulsji asfaltowej  podczas skropienia powinna wynosić do 20 do 40OC

        W razie potrzeby emulsję należy ogrzać do temperatury zapewniającej wymaganą lepkość.

        Skropiona emulsją  asfaltową warstwa powinna być pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu

        na czas niezbędny dla umożliwienia penetracji lepiszcza w warstwę i odparowania wody z emulsji.

        W zalezności od rodzaju użytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

        Przed ułożeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien zabezpieczyć

        skropioną warstwę nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczając tylko niezbędny ruch budowlany

        Szybkorozpadową emulsję kationową należy stosować w ilości 0,4-0,5 kg/m2 .

 6.0. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT

        Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST.D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.6

6.1. Lepiszcze 

       Ocena lepiszczy powinna być oparta na atestach producenta, z tym , że Wykonawca powinien

       kontrolować  dla każdej dostawy  kationowej emulsji asfaltowej jej lepkość wg normy

       EmA-94[5]

6.2. Sprawdzenie jednorodności skropienia

       Jednorodność skropienia należy sprawdzać wizualnie.

      a także przeprowadzić kontrolę ilości rozkładanego lepiszcza według metody podanej w opracowaniu

       „Powierzchniowe utrwalenia.  Oznaczenie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa” [4]

7.0.  OBMIAR  ROBÓT

        Ogólne zasady  obmiaru robót  w OST-D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt.7

7.1.  Jednostką obmiarową jest 1 m2

              -m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

         m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej,

8.0. ODBIÓR  ROBÓT

        Ogólne  zasady odbioru Robót podano w OST. D-00.00.00  „Wymagania ogólne” pkt.8

8.1. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inżyniera jeżeli  badania i pomiary

       podane w pkt.6  z zachowanim tolerancji dały wyniki pozytywne.

9.0. PODSTAWA  PŁATNOŚCI   

       Ogólne  ustalenia  dotyczące podstawy płatności podano w OST.D-00.00.00. „Wymagania ogólne”

       pkt. 9

9.1. Cena jednostkowa 1 m2   oczyszczenia obejmuje:

       -  oczyszczenie powierzchni przewidzianych do skropienia z ewentualnym polewaniem wodą lub 

          użyciem sprężonego powietrza

        - ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń.

       Cena jednostkowa 1m2 skropienia obejmuje:  

       -  dostarczenie lepiszcza  i napełnienie skrapiarki oraz ewentualne jego podgrzanie,

       -  skropienie powierzchni warstwy  lepiszczem

       -  sprawdzenie ilości  i  równomierności  wydatku lepiszcza.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

     1. PN-74/C-96173   Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione. AUN do nawierzchni drogowych.

     2. PN-77/C-04014   Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkości względnej lepkościomierzem Englera.

     3 .„ Powierzchniowe utrwalenie . Oznaczenie ilości rozkladanego lepiszcza i kruszywa” -

         -pismo GDDP-6.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03

     4. Warunki Techniczne Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94, IBDiM-1994 r.





PRZEDMIAR ROBÓT

 


na wykonanie remontu drogi  



w miejscowości Rybie    na odcinku   długości 1200mb.

	Lp.
	 Wyszczególnienie robót 
	Jednostki
	Ilość jednostki

	1.
	Wyrównanie mechaniczne

nawierzchni drogi
	m2
	4800

	2.
	Dostarczenie , rozścielenie 

uwałowanie  masy destruktu

na grubości 10cm po uwałowaniu


	m2
	3600

	3.
	Wykonanie pobocza z kamienia 

na grubości 10cm z uwałowaniem
	m2
	1200

	4. 
	Skropienie emulsją asfaltową nawierzchni
	m2
	3600

	
	
	
	




Razem :
   4800                             m2
